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Ausgehend von natiirlichen Rohstoffen tierischen
und pflanzlichen Ursprungs, fertigen wir Fettséduren
als Verseifungsgrundlage fiir Schmierfette und
zur Reibwertverminderung in Schmierélen. Unsere
Metall- und Alkaliseifen finden Anwendung als
Verdickungsmittel in Schmierfetten und als Emul-
gatoren und Korrosionsschutzmittel in Schmier-
6len. Unsere jiingste Produktreihe, die Synthese-
ester auf Monoalkohol- und Polyol-Basis, sind die
Grundlage fiir biologisch abbaubare Schmieréle
und -fette, sowie unverzichtbare Additive zur
Schmierungsverbesserung in wassermischbaren
und nichtwassermischbaren Mineralél-Formu-
lierungen.

Oleochemische Rohstoffe fiir die
Schmierstoffindustrie

Jahrzehntelange Erfahrung auf dem Gebiet der
Fettchemie, moderne Anlagen zur Gewinnung
oleochemischer Rohstoffe als Basis fiir nach-
folgende Verseifungs- und Veresterungsprozesse
und die Flexibilitdt eines familiengefiihrten
Unternehmens ermdéglichen es uns, qualitativ
hochwertige Produkte in hervorragendem
Preis/Leistungs-Verhdltnis anzubieten.

Schmierfette

Schmierfette sind feste oder halbfliissige Produkte einer
Dispersion aus einem eindickenden Stoff in einem fliissigen
Schmierstoff. Durch Abgabe einer hinreichenden Menge
von flissigem Schmierstoff durch langsame Separation
sollen sie Reibung und Verschleil tiber weite Tempera-
turbereiche und tber lange Zeitrdume verhindern. Gleich-
zeitig dienen sie der Abdichtung gegen Wasser und
Fremdpartikel. Schmierfette werden z.B. zur Schmierung
von Maschinenelementen wie Walz- und Gleitlagern,
Forderketten und -seilen sowie Getrieben eingesetzt.

Metall- und Alkaliseifen als Verdicker

Der Einsatz fertiger Metall- und Alkaliseifen vermeidet die kritische
Reaktionsphase bei der Fettherstellung. Die Seifen werden in
der Basisfliissigkeit gelost, geringe Mengen an Restfeuchtigkeit
werden dabei ausgetrieben. Durch spezielle Temperaturfiihrung
wird die Fettstruktur dargestellt, dann erfolgt die mechanische

Bearbeitung (Additiv-Zugabe, Mahlung, Entliiftung etc.). Je nach
dem, welche Fetteigenschaften gewtiinscht werden, kénnen die
Metallseifen einzeln oder in Kombination eingesetzt werden.
Fertige Metallseifen sind besonders vorteilhaft in Verbindung
mit Esterdlen als Basisfliissigkeit.

LIGA LITHIUM-12-HYDROXY- Wichtigste Seifengrundlage fiir die Herstellung von Schmierfetten. Angewendet in
STEARAT Mineraldl, Pflanzendl (z.B. Rizinusol, Rapsél) oder in synthetischen Basisfliissigkeiten
LIGA LITHIUMSTEARAT (z.B. Esterdle, PAO). Die Einsatzmenge fiir NLGI-Klasse 2 betragt etwa 8-10%.

Lithiumfette sind bevorzugte Schmierstoffe fur praktisch alle Wélzlagertypen im
Arbeitsbereich zwischen -40 und +140°C, aber auch gut geeignet fur Gleitlager,
Gelenke, Gleitschienen usw. Sie zeichnen sich durch gute Haftféhigkeit und guten
Korrosionsschutz aus. Sehr hohe Walkbesténdigkeit und Tropfpunkte von 200°C
erreicht man durch den Einsatz von LIGA LITHIUM-12-HYDROXYSTEARAT.

Mit LIGA LITHIUMSTEARAT erhélt man Fette fir geringere mechanische Belastung
wobei sich Tropfpunkte bis etwa 180°C realisieren lassen.



LIGA CALCIUM-12-HYDROXY-
STEARAT

LIGA CALCIUMSTEARAT 600
LIGA CALCIUMSTEARAT 800
LIGA CALCIUMBEHENAT
LIGA CALCIUMLAURAT

LIGA NATRIUMSTEARAT R/D

LIGA ALUMINIUMSTEARAT TR
LIGA ALUMINIUMSTEARAT DT
LIGA ALUMINIUMSTEARAT D1
LIGA ALUMINIUMSTEARAT D2
LIGA ALUMINIUMSTEARAT D3
LIGA ALUMINIUMSTEARAT F 100/7

Fur die Herstellung von Kalkfetten der NLGI-Klasse 2 werden etwa 15-18% Seifenanteil
bendtigt. Als Basisflussigkeiten werden hier hauptsachlich Mineraldle und Pflanzendle
(Raps, Rizinus) verwendet. Die Anwendungstemperatur dieser Fette liegt zwischen
-35 und +60°C. Gutes Haftvermogen und sehr gute Wasserbestandigkeit sind die
hervorragenden Eigenschaften.

Mit LIGA CALCIUM-12-HYDROXYSTEARAT werden Tropfpunkte um 130°C erreicht,
mit LIGA CALCIUMSTEARAT 600 und 800 um etwa 100°C, wobei die Type 600 eine
héhere Alkalireserve fr besseren Korrosionsschutz bietet. Durch Kombination mit
LIGA CALCIUMBEHENAT und -LAURAT lassen sich Fetteigenschaften wie Festigkeit
und Tropfpunkt beeinflussen.

Durch Einsatz von ca. 15% LIGA NATRIUMSTEARAT R/D in geeigneten Grunddélen
auf mineralischer, nattrlicher oder synthetischer Basis (siehe Lithiumfette) werden
Natronfette der NLGI-Klasse 2 hergestellt mit Tropfpunkten zwischen 160 und 180°C.
Charakteristische Eigenschaften dieser Schmierstoffe sind gutes Haftvermégen und
die Fahigkeit, geringe Wassermengen zu emulgieren, was wesentlich zu ihrem
besonders guten Korrosionsschutz beitrégt. Die Walkstabilitét der Natronfette ist eher
maéRig. Ihr Temperatureinsatzbereich reicht von -30 bis +120°C.

Seifengrundlage fiir die Herstellung von Aluminiumfetten auf Mineraldl-, Pflanzendl-
oder synthetischer Basis.

LIGA ALUMINIUMSTEARAT TR und DT besitzen schwach quellende Eigenschaften
und werden fir sehr weiche oder halbflissige Fette mit hochster Geschmeidigkeit
und Transparenz verwendet (Tropfpunkt < 65°C). Die Einsatzmengen liegen zwischen
4 und 10%.

LIGA ALUMINIUMSTEARAT D1, D2 und D3 ergeben konsistente Fette mit Tropfpunkten
um 80°C. Das Quellmaximum liegt beim Produkt D2. Die Einsatzmengen betragen
6-89% zur Erreichung von NLGI-Klasse 2, je nach Grundal.

LIGA ALUMINIUMSTEARAT F100/7 ist eine Komplexseife. Durch Einsatz von 6-10%
in geeigneten Grundolen werden walkstabile, hochkonsistente Fette mit Tropfpunkten
um 200°C hergestellt.

Aluminiumfette sind grundsétzlich transparent, geschmeidig und von guter Haftfahigkeit.
Sie besitzen sehr guten Korrosionsschutz, sind allerdings nur von méRiger Wasser-
bestandigkeit. Die untere Anwendungstemperatur liegt bei -30°C. Produkte auf
Komplexseifen-Basis konnen bis ca. +150°C eingesetzt werden.

Fettsduren als Verseifungsgrundlage

Die Fettsduren werden in der Basisfliissigkeit gelost und durch
Zugabe der wéssrigen Losung des entsprechenden Hydroxids
verseift, Losungs- und Reaktionswasser werden ausgetrieben.
Danach folgt durch spezielle Reaktionsfiihrung die Strukturbildung
des Schmierfettes, dann die mechanische Bearbeitung. Je nach
dem, welche Fetteigenschaften gewiinscht werden, sind die

LIGALUB FSO
LIGACID SG 3
LIGACID SG 10-12
LIGACID SF 3
LIGACID SF 10-12

Fettséuren einzeln oder in unterschiedlichen Mischungen einsetzbar.
Werden als Basisfliissigkeiten Pflanzendle oder synthetische Ester
eingesetzt, ist die Reaktionsphase sehr sorgsam zu fiihren, um
eine mogliche Konkurrenzreaktion mit der Basisfllssigkeit zu
vermeiden. Beim Einsatz fertiger Metall- und Alkaliseifen besteht
dieses Risiko nicht.

12-Hydroxystearinsdure

technische Stearinsédure, Jz max. 3, Sackware
technische Stearinséure, Jz 10-12, Sackware
technische Stearinsdure, Jz max. 3, Tankzug
technische Stearinséure, Jz 10-12, Tankzug



Esterdle als Basisfliissigkeiten

Zur Herstellung biologisch schnell abbaubarer Schmierfette
werden an Stelle von Mineraldlen pflanzliche oder synthetische
Ester6le eingesetzt. Diese Produkte haben gegeniiber Mineral-
6len deutliche Vorteile hinsichtlich Schmierleistung, Korrosions-
schutz, Viskositdts/Temperatur-Verhalten und eben biologischer
Abbaubarkeit. Schwéchen bestehen jedoch naturgemaR bei

der thermischen und hydrolytischen Stabilitat. Es ldsst sich
aber sagen, dass synthetische Ester in dieser Hinsicht und
unter dem Aspekt konstanter Qualitét den Pflanzendlen deutlich
tiberlegen sind. Zur Erzielung unterschiedlicher Produkt-
eigenschaften konnen alle LIGALUB Esterdle miteinander
gemischt werden.

LIGALUB 9 GE

Natdirliches Rizinusdl. Einsetzbar als hoherviskoses Basisol mit hervorragenden
Schmiereigenschaften, allein oder gemischt mit anderen Esterdlen. Besitzt gegentiber
Rapsol deutliche Vorteile hinsichtlich Schlammbildung und Verharzung.

LIGALUB 9 GE-H
LIGALUB 13 GE

Gehartetes Rizinusol. Als Mischungskomponente mit erhhter Oxidationsstabilitét.

Synthetisches Glycerin-Trioleat. Grunddl von konstanter Beschaffenheit mit geringer
Verharzungsneigung.

LIGALUB 18 TMP Trimethylolpropan-Trioleat. Synthetischer Ester mit guter Hydrolysestabilitat. Erhaltlich
auch auf rein pflanzlicher Basis sowie in verschiedenen Viskositétsklassen.

Schmierole

Schmierdle sind fliissige Schmierstoffe, die primar der Reibungs-
und VerschleiBminderung an Lager- und Kontaktstellen dienen.
Zu den sekundéren Aufgaben zéhlen der Schutz vor Korrosion,
der Transport von Wérme und die Entfernung von stérenden
Partikeln von der Reibstelle. Schmierdle erfiillen ihre Funktion
in Maschinenelementen, bei der Metallbearbeitung und als
Druckmedien. Sie sind wassermischbar oder nicht, ihre Basis
ist mineralisch oder synthetisch.

Fettsdauren, Alkali- und Metallseifen

noch nicht wirksam sind. Alkaliseifen haben ebenfalls hohe
Affinitdt zu Metallen und wirken durch ihre Oberflachen-
deckung und natiirliche Alkalitat korrosionsschiitzend und
schmierungsunterstiitzend. Metallseifen auf Aluminiumbasis
haben Einfluss auf die Struktur des Grundols.

Fettsduren haben durch ihren polaren Charakter ein aus-
gezeichnetes Haftvermdgen an metallischen Oberfléchen und
bilden bei geeigneten Druck-, Temperatur- und Konzentra-
tionsverhéltnissen Metallseifenschichten mit dem Grund-
material. Diese tragen die Schmierung im Grenzbereich, also
da wo das Grunddl allein nicht mehr und die Hochdruckadditive

LIGACID OW Oberfliachenaktive Olsduren. Zusétze von 0,3-1% erhohen die Schmierwirkung von
LIGACID OB mineralolbasischen Formulierungen
LIGALUB FSO 12-Hydroxy-Stearinsaure fiir ausgezeichnete Schmierungsunterstitzung in mineralsl-

basischen Formulierungen.
LIGA KALIUMOLEAT 90 Alkaliseife auf Olsaurebasis. Mengen von 0,5-2% verbessern den Korrosionsschutz
und die Schmierfahigkeit von Mineralolformulierungen. Anionischer Emulgator in
Kthlschmierstoffen.

LIGA ALUMINIUMSTEARAT TR
LIGA ALUMINIUMSTEARAT DT

Aluminiumseifen in geringen Zusatzmengen, heifl im Grundol dispergiert, verdndern
die Viskositat und das Scherverhalten, verbessern die Haftféhigkeit von Schmierstoffen
auf mineralischer oder synthetischer Basis. Sie stabilisieren die Dispergierung von
Pigmenten, z.B. in Graphit/MoS,-Schmierstoffen.



Synthetische Ester als Additive in Mineral6lformulierungen

Synthetische Ester sind aufgrund ihrer polaren Eigenschaften
wichtige Fettungsmittel in mineral6lbasischen Schmierstoff-
formulierungen. Sie haben eine héhere Benetzungswirkung

und sorgen dort fiir Erleichterung der Gleitreibung und Erho-
hung des Korrosionsschutzes. Ester mit freien OH-Gruppen
unterstiitzen in wassermischbaren Formulierungen das

als Mineraldle, ziehen auf die metallischen Oberflaichen auf Emulgatorsystem.

LIGALUB 8 GE

LIGALUB 10 GE
LIGALUB 12 GE

LIGALUB 13 GE
LIGALUB 18 TMP
LIGALUB 19 TMP

LIGALUB 38 ITD
LIGALUB 45 ITD

LIGALUB 51 PE
LIGALUB 53 PE

LIGALUB 58 NPG

LIGALUB PEG 400 MO

Glycerin-Tricaprylat/caprat. Geséttigter Ester mit guter Oxidations- und Hydrolysestabilitat. Als
Fettungsmittel in wassermischbaren und nichtwassermischbaren Metallbearbeitungsflissigkeiten.

Glycerin-Monooleat und Glycerin-Dioleat. Zusdtze von 1-2% erhohen die Affinitat zur
Metalloberfléche und fiihren zu besserer Schmierleistung und besserem Korrosionsschutz. In
wassermischbaren Olen nutzt man zudem ihre emulgierenden Eigenschaften.

Glycerin-Trioleat. Bewahrter Fettungsbestandteil in wassermischbaren Kiihlschmierstoffen.
Einsatzmenge 2-5%.

Trimethylolpropan-Trioleat. Zur Schmierungsverbesserung in wassermischbaren und nicht
wassermischbaren Metallbearbeitungsolen, insbesondere fir NE-Metalle (Aluminium).

Trimethylolpropan-Tricaprylat/caprat. Fettungsmittel mit guter Oxidations- und Hydrolysestabilitét
fur wassermischbare und nichtwassermischbare Metallbearbeitungsflissigkeiten und thermisch
belastete Schmierdle.

Diisotridecyl-Adipat. Fettungsmittel ftr thermisch stark belastete Formulierungen, z.B. fir
Kompressor-, Getriebe- oder Hydraulikole.

Isotridecyl-Stearat. Fettungsmittel mit guter Oxidationsstabilitét fiir breite Anwendung im nicht
wassergemischten Bereich.

Pentaerythrit-Monooleat. Reibwertverminderer in nichtwassermischbaren Formulierungen.

Pentaerythrit-Tetracaprylat/caprat. Oxidationsstabiler Ester als Fettungskomponente in thermisch
belasteten Schmierstoffformulierungen.

NeopentylﬁlykoI-Dioleat. Zur Schmierungsverbesserung in wassermischbaren und nicht
wassermischbaren Metallbearbeitungsolen.

Polyethylen%kaol-MonooIeat. Fettungsmittel und Emulgator mit maRiger Schaumneigung in
wassermischbaren Schmierstoffen.

Synthetische Ester als Basisfliissigkeiten fiir
biologisch schnell abbaubare Schmierstoffe

Die Produkte dieser Reihe basieren auf nattirlichen Rohstoffen
tierischen und pflanzlichen Ursprungs. Sie sind frei von
Losungsmitteln und Minerallen und unter dem Aspekt der
Umweltvertraglichkeit in vielen Anwendungsféllen die Mittel
der Wahl, wenn es um den Ersatz von Mineraldl geht, z.B.
fur Hydraulikdle, Getriebedle, Motorendle, Korrosions-
schutzmittel und Kiihlschmierstoffe, oder im Bereich der
Verlustschmierung (z.B. 2T-Ole). Synthetische Esteréle sind
Mineralélen in den Eigenschaften Schmierfdhigkeit,

Viskositats/Temperaturverhalten, Tieftemperaturverhalten,
Fllichtigkeit und biologische Abbaubarkeit deutlich tiberlegen.
So kann aufgrund der hervorragenden Schmierleistung bei
der Formulierung von wassermischbaren Schneidélen in
vielen Anwendungsféllen auf Chlor-, Schwefel- und Phos-
phor-Additivierung verzichtet werden. Den ebenfalls als
Basisfllissigkeiten dienenden Pflanzendl-Raffinaten z.B. aus
Raps, Soja, Sonnenblume sind sie im Hinblick auf Oxidations-
und Hydrolysestabilitdt sowie Qualitdtskonstanz vorzuziehen.

LIGALUB 18 TMP
LIGALUB 19 TMP
LIGALUB 38 ITD
LIGALUB 51 PE
LIGALUB 52 PE
LIGALUB 53 PE
LIGALUB 58 NPG

Trimethylolpropan-Trioleat. Ungeséttigter Ester von %uter hydrolytischer Stabilitét. Erhéltlich in
46er, 68er, 320er und 1000er Viskositét, als 46er auch auf rein pflanzlicher Basis.

Trimethylolpropan-Tricaprylat/caprat. Gesattigter Ester von guter hydrolytischer und thermischer
Stabilitat. V40: ca. 20 mm?2/s.

Diisotridecyl-Adipat. Geséttigter Ester von hoher thermischer und hydrolytischer Stabilitét.
V40: 25-29 mmz);.

Pentaerythrit-Monooleat. Ungeséttigter Partialester mit hoher Oberfléchenaffinitdt und guter
Hydrolysebestandigkeit. V40: ca. 110 mm2/s.

Pentaerythrit-Tetraoleat. Ungeséttigter Ester von guter hydrolytischer Stabilitét.
V40: 40-50 mm?2/s.

Pentaerythrit-Tetracaprylat/caprat. Gesattigter Ester von guter hydrolytischer und thermischer
Stabilitat. V40: ca. 30 mm?2/s.

Neopentylglykol-Dioleat. Ungeséttigter Ester von guter hydrolytischer Stabilitat.
Vy4o: 22-26 mm?2/s.



Peter Greven Fett-Chemie GmbH + Co. KG

Peter-Greven-Str. 20 - 30 | 53902 Bad Munstereifel

Telefon: 02253 /313 -0 | Fax: 02253/313-134

E-mail: greven@peter-greven.de | Internet: www.peter-greven.de

Unsere anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen, die keine Zusicherung
von Eigenschaften unserer Erzeugnisse bedeuten, beruhen auf langjéhrigen Erfahrungen. Sie
sind jedoch — auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter und auslandischer Rechtsvorschriften —
unverbindlich und befreien unsere Kunden nicht davon, unsere Produkte und Verfahren auf
ihre Eignung fr den Einsatzzweck selber zu prifen.

P004/0207



